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Tahribatli Deneyler

Standartlarda belirtilmis
uzunlukta kaynakl
birlestirilen bir parcadan ' :-
cikarilan ve boyutlari l l " l
belirli numunelerin

tahrip edilerek malzeme

ozellikleri hakkinda bilgi
edinilmesi islemidir.

Yapihslarina gore :
e cekme testi e sertlik testi
e egme testi e metalografik test
e darbe testi s surunme:testiyvb:



Cekme Deneyi

Hedef :
o Kaynakli birlestirmenin gercek dayanimini belirlemek

Deney raporu icin gerekli ve elde edilen bilgilers

e malzeme turu o maksimum cekme gerilimi

o numune boyutiar’ ¢ niharkopmaninfolduguinokta



Egme Deneyi

e Varsa yetersiz nufuziyetin belirlenmesi

o Kaynakli birlestirmenin tokiugununbelirienmesi
Deney raporu icin gerekiive elde’ediienbiigiiers

e Malzeme turu o Bukum agcisi, yaricapl

o Numune turuve konumu e Test sonucu (kabul
edileblir/gecersiz)



Egme Deneyi

TEST_D2



Charpy Centik Darbe Deneyi

Hedefler:

e Darbe enerjisini kaynakli birlestirmenin farkii bolgeleri
icin belirleme

e Gevrek kirilmaya yatkinligi belirleme
Deney raporu icin gerekili bilgiler :
e Malzeme turu e Deney sicakligi
e Centik tiirii o Centigintkonumu

o Numune boyutiari e Darbenin enerjisi



Charpy V-centik darbe deneyl numunesi

ASTM E23’e gore numune boyutlari




Charpy V-centik darbe deneyi

Charpy darbe deney cihazi

Sarkac (vurucu)

Numune
/

/\

/

Ors/(destek)






Charpy V-centik darbe deneyi

Hata hakkinda daha detayh bilgi sahibi
olmak icin Charpy V centik darbe deneyi ile
sunlara da ulasabilmemiz mumkundur :

e Yanal genlesme
e Kristal yapi ve bu yapinin tum kesitteki yuzdesi




Charpy V-centik darbe deneyi

Mn < 1.6 %, celigin -
toklugunu arttirir* T Darbe Enerjisi

(@Le]11{2)]
Gecis l Sunek
Bolgesi 47 Jolls Kirllma
Incelenecek 3 numune de
Gevrek ayni sicaklikta test edilir
Kirilma
28 Joule

Gegis sicaklik araligi

40 -30 -20 -10 0 +10 +20 +30 +40
Test sicakligi



Sertlik

e Tanim : malzemenin plastik sekil
degistirmeye karsi gosterdigi direnctir.

e Sert bir ucun statik bir yuk altinda
olusturdugu iz alani ya da batma derinligi,
sertlik sayisinin olciitii olarak kabulledilir:

 Maksimum cekme degeri ile sertlik arasinda
dogru bir oranti vardir:

Statik sertlik deneyleri :

o Brinell

e Vickers




Sertlik deneyi

Hedefler :

o Kaynak dikisinin degisik alanlarinda sertlik olgumu

e Gevrek kirilmaya, soguk kirilganliga ve H;SFten gelen
korozyon duyarligina karsi direncin belirlenmesi

Deney raporu icin gerekiirbilgilers
e Malzeme cinsi
e Centigin konumu



Kaynaklr Birlestirmede Sertlik Deneyi

Vickers sertlik deneyi :

e Sert uc, geometrisi kare piramit olup tepe acisi 1362
‘dir.

e Ortalama kosegen mesafesi “d” olculiip, bu degerin
tablodan hangi sertlik sayisina denk:geldigibulunur:

e Genellikle HV5, HV10, HV25, HV30 i1le gosterilen 5;
10, 25 ya da 30 kg ‘Iik yuklerle deney yapilir.

/dz
B % d = (d,+ d,)/2
Wﬁ dy



Vickers sertlik deneyi




Metalografik Muayene

Makroskobik muayene Mikroskobik muayene



Metalografik Muayene

Hedefleri :
e kaynak hatalarinin belirlenmesi (makroskobr)
e tane boyutu belirleme (mikroskobr)
e gevrek yapilari, cokeltileri, vb belirleme

o gevrek kirilmaya, soguk catlaga ve korozyon
duyarligina direnci ve yatkinligini'belirleme

Deney raporu icin gerekii've elde edilen biigiier:

e Malzeme cinsi’ s Muayene edilenfalanintkonumu
e Daglayici cinsi  « Kaynak hatalari (makroskobi)

e Buyutme e Fazlar, bilesenler, cokeltiler
o Tane boyutu (mikroskobi)



Hidrostatik Deney

Amac:
Basing altinda sizinti olup olmadigini belirlemek

Basinch kap ozellikleri :

e Deney mutiaka gerilim giderme
tavlamasindan sonra yapiimalidir.

e Basinca dayaniksiz bilesenler cikariimalidir:
(bukulebilir borular, diyaframiar, V:b:)

e Dis sicaklik 0°C ‘nin mutlaka uzerinde
olmalidir (tercihen 15...20°C)



Hidrostatik deney prosediri

Tum acikhiklar flanslarla kapatilir.

Uygun somun ve civatalar kullaniimalidir, G
klempleri kullaniimamalidir.

Iki basing 6lcer ayri uclarda kullaniimalidir:

Guvenlik icin butun havanin bosaltiimasi
gerekmektedir.

Pompalama islemi dinamik:basing gerilimi
yaratmamak icin cok yavas yapiimalidir.

Deney basinci, ASME VIIT ‘den de gorulecegi gibi
genellikle tasarim basincinin 1,5 kati olarak:secilir:

Basinca maruz birakma suresi en az 30 dk.eimalidir:



Hidrostatik deney sonucu

Sizintilar izlenmelidir (surekli dikislerin
veya nozullerin kaynakli
baglantilarinda)

Basinch hava hattinda yogusmadan
dolayi olusan hicbir sulanma
kurutulmamalidir.

Basing olcerlerde basinc dusumileri
dikkatlice izlenmelidir.

Flans yuzlerindeki carpiimalar
dikkatlice izlenmelidir.



